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faltig befolgen.

1. Installation

ProcessPro-Transmitter sind in zwei Ausfuihrungen erhéltlich: Schalttafel-Montage und Feldmontage. Fir die Schalttafel-Montage werden die zur
Installation des Transmitters erforderlichen Befestigungsteile mitgeliefert. Diese Anleitung enthalt die kompletten Anweisungen fiir die Schalttafel-

Montage.

Fir die Feldmontage ist einer von zwei separat erhaltlichen Befestigungsséatzen erforderlich. Mit dem Universalsatz 3-8050 kann der Transmitter

praktisch Uberall installiert werden.

Detaillierte Anweisungen fur die Feldinstallationoptionen sind im Lieferumfang des Universalsatzes 3-8050 enthalten.

1.1 Schalttafel-Montage

1. Der Schalttafel-Montage-Transmitter ist fur die Installation mit einer _-DIN-Ausstanzung konzipiert. Fir einen manuellen Montageausschnitt
wird eine adhé&sive Schablone als Installationshilfe mitgeliefert. Der empfohlene Abstand zwischen den Geraten betragt auf allen Seiten 1 Zoll

(2,54 cm).

2. Die Dichtung auf das Gerat aufsetzen und im Montageausschnitt installieren.
3. Die Befestigungshalterung von hinten auf das Gerét schieben, so daR die Schnellverschlisse an den seitlichen Schnappriegeln des Geréts

einrasten.

4. Zum Entfernen das Gerat von vorne voriibergehend mit Klebeband sichern oder von hinten festhalten. NICHT LOSLASSEN. Die

Schnellverschliisse nach auf3en driicken und entfernen.
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2. Spezifikationen

Allgemein

Kompatible Elektroden: Signet 3-28XX-1, Standardreihe und bescheinigte
Reihe von Leit-/Widerstandsfahigkeitselektroden

Genauigkeit: #2% des MeRwertes

Gehéause:

» Schutzart: NEMA 4X/IP65 Montageausschnitt

» Gehéuse: PBT

» Schalttafelgehdusedichtung: Neopren

* Fenster: polyurethanbeschichtetes Polycarbonat

» Tastatur: abgedichteter Silikongummi, 4 Tasten

* Gewicht: ca. 325 g (12 0z.)

Anzeige:

» Alphanumerisch, 2 x 16 LCD

» Aktualisierungsrate: 1 Sekunde

» Kontrast: benutzerwéhlbar, 5 Stufen

Elektrik

» Spannungsversorgung: 12 bis 24 VDC +5%, geregelt, 80 mA max.
Sensoreingangsbereich:

+ Leitfahigkeit: 0,01 bis 400.000 pS

* Widerstandsfahigkeit: 10 k Q bis 100 MQ

» TDS (vollstédndig aufgeltste Festkdrper): 0,023 bis 200.000 ppm
(Messungen von Widerstand/Leitfahigkeit >10 M Q (< 0,1 uS) mussen bei
L&sungstemperaturen zwischen 20°C und 100°C durchgefiihrt werden.)
*  Temperatur: PT 1000, -25 bis 120°C (-13 bis 248° F)

Staaten von Amerikapatent #5,708,363
4-20 mA Ausgénge:
* Passive, isoliert, vollstandig einstellbar und umkehrbar
¢ Max. Schleifenimpedanz: 50 Q bei 12V
325 Qbei 18V
600 Q bei 24 V
« Aktualisierungsrate: 200 ms
* Genauigkeit: £0,03 mA bei 25°C , 24 V

Open-Kollektor-Ausgénge:
* Optisch isoliert
« Senke oder quelle max. 50 mA, Ansprechspannung max. 30 VDC
« Betriebseinstellungen
+ High (Uberschreitung), Low (Unterschreitung) Sollwert mit
einstellbarer Hysterese
* Proportional Impuls (Max. Impulsfrequenz: 400 Impulse/min.)

Umgebung

* Betriebstemperatur: -10 bis 70°C (14 bis 158°F)

* Lagertemperatur: -15 bis 80°C (5 bis 176°F)

» Relative Feuchtigkeit: 0 bis 95 %, nicht kondensierend
* Maximale Hohenlage: 2.000 m (6.562 FuR)

« Isolierierungskategorie: I

* Verschmutzungsgrad: 2

Normen und Zulassungen

« CE,UL

e Immunitét: EN50082-2

* Emissionen: EN55011, Class B

* Herstellung gemaf ISO 9001 und ISO 14001



2. Elektrische Anschliisse

Achtung: Vor dem Entfernen der Dréhte die AnschluBbacken vollstandig 6ffnen; anderenfalls kann
das Gerat permanent beschadigt werde

Verdrahtun:

13- 16 mm (0,5 - 0,625 Zoll) Isolierung vom Drahtende entfernen.
Zum Offnen der AnschluRbacken den orangefarbenen AnschluRhebel mit einem kleinen Schraubendreher nach unten driicken.
Das freiliegende (nicht isolierte) Drahtende in die Anschlu36ffnung einfiihren, bis es anstoRt.
Zum Festklemmen des Drahts den orangefarbenen AnschluRhebel loslassen. Vorsichtig an den einzelnen Dréahten ziehen, um die Anschlisse zu
prufen.
Entfernen der Verdrahtung

1. Zum Offnen der AnschluRbacken den orangefarbenen AnschluRhebel mit einem kleinen Schraubendreher nach unten driicken.

2. Wenn die AnschluBbacken vollstandig geéffnet sind, den Draht aus dem Anschluf} ziehen.

rPobp=

Hinweise zur Verdrahtung

» Sensorkabel nicht in einem Installationsrohr mit Wechselstromleitungen verlegen. Elektrische Stérungen kénnen das Sensorsignal beeinflussen.

» Das Verlegen der Sensorkabel in geerdeten Installationsrohren aus Metall beugt Feuchtigkeitsschaden, elektrischen Stérungen und mechanischen
Schéden vor.

* Die Kabeleinfiihrungen abdichten, um Feuchtigkeitsschaden zu verhindern.

» Jeweils nur einen Draht in einen Anschlul einfihren. Doppeldréhte auRerhalb des Anschlusses spleien.

Anschliisse 3-4: Primdre Schleifenspannung . .
12-24 VDC + 10 %, Anschlisse fir Anschlusse 7-10: Sensoreingang
Systemversorgung und Stromschleife. 7 ist Leltféhlgkelts_emgang
Max. Schleifenimpedanz: 8 ist Temperatureingang
50 Q max. bei 12V 9 ist isolierte Signalmasse
325 Q max. bei 18 V 10 ist Sensorerdungsmasse
600 Q max. bei 24 V
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Anschliisse 5-6: Open-Kollektor-Ausgénge

EinTransistorausgénge programmierbar als:

+ UNTERSCHREITUNGS oder UBERSCHREITUNGS mit einstellbarer
Hysterese.

* Impuls, (Max. Impulsfrequenz: 400 Impulse/min.)

» Ausgéange kénnen bei Nichtverwendung deaktiviert (ausgeschaltet) werden.

3.1 Sensoreingangsanschliisse

. r=r.—1_Shield (Sensor Gnd) N
Anschliisse 010 [~ (Iso Gnd) <100 FuR (30 m)
0o|9 :
White (Temp In)
o8 Red (Signal In)
ol7

Signet 28XX-1
Standardzellen und bescheinigte Zellen
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Den Sensor mit dem Bereich auswahlen, der die
Anwendungsanforderungen am besten abdeckt.

Entionisierungsregenerierungs-

« 2819-1,2839-1 (0,01 Zelle): 0,01 bis 100 pS (10 k Q bis 100 M Q) Kihiturm " Ghomikalion Alkalische
Den 2819-1 oder 2839-1 fur alle Widerstandsfahigkeitsanforderun  Urareines wasser FOtesser  Felniger SeurenfBasen
ei 25°C Pharmawasser Flaschenwasser
gen verwenden h 4 \ 4 A 4 T
«  2820-1, 2840-1 (0,1 Zelle): 1 bis 1000 pS Brackiges |
- 2821-1,2841-1 (1,0 Zelle): 10 bis 10 000 pS _ 1 e | onrmser
o 2822-1,2842-1 (10,0 Zelle): 100 bis 200 000 pS ; Verdréngungswasser | : ] ‘ ' I
.+ 2823-1(20,0 Zelle): 200 bis 400 000 pS ; A
13.2821, 3.2841 ! : : (1,0 Zelle?
3-2819.33-2839 (0,01 Zellex: :
0,010 uS 0.0;34;43 1u8 10uS 100 uS 1.000 uS 10.001; us 100.0‘00 pS‘ 400.000 uS
100MQ  183MQ 1 MQ 100 KQ 10 KQ 200 uS 50.000 uS  200.000 uS
3.2 Anschlisse fiir Systemversorgung/Schleife
Eigenstéandige Anwendung, ohne Stromschleifennutzung
Transmitter
Anschliisse
System Pwr Loop - [[[[O} 4 Z] Spannungs-
= = — versorgung
System Pwr Loop + |||| G+ 3 +— +| 12-24VDC
AUX Power - j Of2
AUX Power + j G+1-
Anschlul® an eine SPS / ein Registriergerat, Anschlufd an eine SPS mit interner Versorgung
getrennte Versorgung
SPS
SPS oder Transmitter "
Registriergerat Anschliisse Anschliisse
Transmitter Il
Anschliisse :] LZOZPOIniUt System Pwr Loop - [] G+4 % Loop Input
Z 20m =t - — _  4-20mA
System Pwr Loop - [] G+4 System Pwr Loop + [] 2"3_' :
= - 1
System Pwr Loop + [] G+3 A Power [] 2"2—- by 53;\;;;;
AUX Power - |[]| Q24— [ - ] Spannungs- AuxPower + [ Gt 11 El"' 12-24 VDC
AUX Power + ﬁ ST yersorgung Interner
*+]12-24VDC SPS-Anschluf
AUX-Versorgung erforderlich bei allen 8850 Systemen

Beispiel: Zwei Transmitter an einer SPS / einem Registriergerat mit getrennter Versorgung

SPS oder
Registriergerat

I] Channel 1

- | 4-20 mAin
Transmitter 1 :] Eg%nnezAl 2 Transmitter 2
Anschliisse |_ + eV mAINn Anschliisse
System Pwr Loop - | 4 |G H : €| 4 | System Pwr Loop -
System Pwr Loop + | 3 |3 ﬂ j 3 3 | System Pwr Loop +
AUX Power - | 2 Cﬂ '\ J 1 ©| 2 | AUX Power -
AUX Power + [ 1 | {H] N\ 10 ol 1 | AUX Power +
Z] Spannungs-
versorgung
+112-24VDC
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3.3 Open-Kollektor-Ausgang

Der Open-Kollektor-Ausgang kann als Schalter verwendet werden,
der anspricht, wenn die Prozel3variable einen Sollwert unter- oder
Uberschreitet.

o Proportionale Impulse
Der Open-Kollektor-Ausgang erzeugt einen Impuls von 100 mS mit
der Frequenz, die anhand der Einstellungen im Ment CALIBRATE

(Kalibrieren) definiert ist.
Low (Unterschreitung):
» Ausgang wird ausgel6st, wenn die ProzeRvariable unterhalb Im nachstehenden Beispiel:
des Sollwerts liegt. Der Ausgang schwingt sich ein, wenn die + DerAusgang betragt 0 Impulse/min bei Werten unter 5.
ProzeRvariable den Sollwert + Hysteresewert iberschreitet. + DerAusgang betragt 50 Impulse/min bei einem Wert von 7,5.
» Der Ausgang betragt 100 Impulse/min bei Werten tGber 10.
High (Uberschreitung):
e Ausgang wird ausgel6st, wenn die ProzelRvariable oberhalb
des Sollwerts liegt. Der Ausgang schwingt sich ein, wenn die
ProzeRvariable den Sollwert + Hysteresewert unterschreitet.

Der Startpunkt, der Endpunkt und die maximale Impulsfrequenz sind im
Menl CALIBRATE (Kalibrieren) wéahlbar.

Aus:
» Ausgange kdnnen bei Nichtverwendung deaktiviert (ausgeschaltet)
werden.

100 Impul
ProzefR _09_ - EDU se
N
c
Hysterese - g
(=2
g
Low- (Unterschreitung) - “(I-)
Sollwert —_
=]
> Zeit Q
E
0 Impulse
Ausgang aktiv &3
Ausgang inaktiv & 5 10

Anfangspunkt Endpunkt

Prozel

High- (Uberschreitung) 54 -=-=-=-=--#-=-=-==-\==-=-=----.

Sollwert I

Hysterese -

> Zeit

Menii VIEW (Ansicht)

* Bei Normalbetrieb zeigt der ProcessPro das Menl VIEW an.

*  Wenn die Menus CALIBRATE oder OPTIONS verwendet werden, kehrt der ProcessPro bei 10 Minuten Inaktivitat
zum Meni VIEW zurick.

+GF+

62.50 uS/cm
25.0 C

* Um das anzuzeigende Element auszuwahlen, die AUF- bzw. die AB-Pfeiltaste driicken. Die Elemente werden in Signet
. . . Conductivity/Resistivity
einer Schleife endlos wiederholt. Transmitter

+ Die Systemoperationen werden bei einer Anderung der Anzeigeauswahl nicht unterbrochen.
+  Zum Andern der Anzeigeauswahl ist kein Tastencode erforderlich.
» Die Ausgangseinstellungen kénnen nicht im Menu VIEW bearbeitet werden.

Meni View

Anzeige Beschreibung

123.45 pS/cm
+67.89 °C

Leitfahigkeit und Temperatur gleichzeitig.
Dies ist die werkseitig eingestellte Anzeige.

Diese Anzeige kehrt nach 10 Minuten zur Werkseinstellung zuriick.

Loop Output: Schleife Ausgénge.
13.75 mA
Last CAL: Datum fur geplante Wartung oder Datum der letzten Kalibrierung.
04-20-07

4 +GF+ 8850-1 Leit-/Widerstandsfahigkeitstransmitter



ProcessPro-Bearbeitungsverfahren:

Schritt 1. Die ENTER-Taste gedriickt halten:
» 2 Sekunden lang, um das Menii CALIBRATE auszuwahlen.
* 5 Sekunden lang, um das Meni OPTIONS auszuwahlen.
Schritt 2. Der Tastencode ist die Tastenfolge AUF-AUF-AUF-AB.
* Nach Eingabe des Tastencodes zeigt die Anzeige das erste Element im ausgewahlten Meni.
Schritt 3. Das Menii mit der AUF- oder AB-Pfeiltaste durchblittern.
Schritt 4. Die RECHTS-Pfeiltaste driicken, um das zu bearbeitende Meniielement auszuwahlen.
» Das erste Anzeigeelement blinkt.
Schritt 5. Die AUF- oder AB-Taste verwenden, um das blinkende Element zu bearbeiten.
» Die RECHTS-Pfeiltaste riickt das blinkende Element vor.
Schritt 6. Die ENTER-Taste driicken, um die neue Einstellung zu speichern und zu Schritt 3 zuriickzukehren.
Hinweise zu Schritt 1: Hinweise zu Schritt 2:
» Das Meni VIEW stellt Normalbetrieb dar. Wenn auf der Anzeige “Enter Key Code” (Tastencode eingeben)
» Die Menius CALIBRATE und OPTIONS erfordern einen erscheint und 5 Minuten lang keine Taste gedrickt wird, kehrt die
TASTENCODE. Anzeige zum Ment VIEW zurick.
== """ Diese Tasten CALIBRATE: ----
driicken und
_________ gtrelijcruecllztuhnalten, Enter Key Code )
. um auf folgende
. Funktionen zuzugreifen: CALIBRATE: *---
| ' D ' Enter Key Code
ANZEIGEN @2 @ . CALIBRATE: **--
Enter Key Code
y’ N_/2s \_/3s
KALIBRIEREN [~ n CALIBRATE: ***-
» Enter Key Code
y -
OPTIONEN . Cell Constant: Erstes Element im
Standard > (]
y Mentu CALIBRATE
Hinweise zu Schritt 3 und 4: 7T
» Siehe Seite 6 und 7 fiir eine vollstdndige Liste der Meniielemente und deren J/ N

Verwendung.

Wenn in der unter Schritt 3 beschriebenen Anzeige die AUF- und AB-Tasten
gleichzeitig gedriickt werden, kehrt die Anzeige zum Meni VIEW zuriick.
Wenn 10 Minuten lang keine Taste gedruckt wird, kehrt die Anzeige ebenfalls

zum MenU VIEW zurick.

Schritt 3: Bearbeitung fertig?
Die AUF- und AB-Tasten gleichzeitig nach dem

Cell Constant:
Standard >

n Schritt 3 “

Output Setpnt:

n Schritt 4

w Speichern der letzten Einstellung driicken, um zum 20.0 us >/
Normalbetrieb zurlickzukehren. \\ J

Hinweise zu Schritt 5 und 6: ﬂ [ output setpnt:

» Alle Ausgangsfunktionen bleiben wahrend der Bearbeitung aktiv. T <0-007us T

8

Nur das blinkende Element kann bearbeitet werden.

Die RECHTS-Pfeiltaste riickt das blinkende Element in einer endlosen Schleife

Vor.

Der bearbeitete Wert wird sofort nach dem Driicken der ENTER-Taste wirksam.
Wenn 10 Minuten lang keine Taste gedriickt wird, stellt das Geréat den zuletzt 10

gespeicherten Wert wieder her und kehrt zu Schritt 3 zurilick.

Schritt 6 (Drucken der ENTER-Taste) kehrt immer zu Schritt 3 zurlick.
Schritte 3-6 wiederholen, bis die gesamte Bearbeitung abgeschlossen ist.

00w | Schritt5

Output Setpnt:
.00 us

Output Setpnt:

Schritt 5: Korrektur von Fehleingaben
Die AUF- und AB-Tasten gleichzeitig driicken, wéhrend
ein beliebiges Element blinkt. Hierdurch wird der
zuletzt gespeicherte Wert des bearbeiteten Elements
abgerufen und zu Schritt 3 zurtickgekehrt

Schritt 6

19.00 us

t Setpnt:
aving

)

Out]

Output Setpnt:
19.00 us >

850-1 Leit-/Widerstandsfahigkeitstransmitter
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Calibrate Menii

Anzeige
(Werkseinstellungen abgebildet)

Beschreibung

Cell Constant:
Standard >

CUSTOM nur auswahlen, wenn ein bescheinigter Leitfédhigkeitssensor angeschlossen wird. STANDARD
fur alle nicht bescheinigten Sensoren verwenden.

Cell: Standard
1 >

STANDARD-Sensoren: Die nominale Zellkonstante auswahlen: 0,01, 0,1, 1,0, 10,0 oder 20,0.

Cell: Custom

CUSTOM-Sensoren: Die genaue Zellkonstante gemaf der mit dem Sensor gelieferten Bescheinigung
oder dem Informationsetikett am Sensor eingeben.

1.0000 >
Cond Units: Die MaReinheiten auswahlen: uS/cm, mS/cm, kQscm, MQscm, PPM
usS >
PPM Factor: Bei den ausgewahlten Einheite das Verhéaltnis von pS zu vollstandig aufgelésten Festkérpern (TDS, Total
Dissolved Solids) einstellen. Der Werkseinstellung betragt 2 uS pro 1 PPM TDS.
2.00 > Fir weitere Informationen siehe Abschnitt 3 dieses Handbuchs. Der TDS-Faktor kann nur in PPM
angegeben werden.
Set: Die Temperatur des Systems basierend auf einer genauen externen Referenz anpassen.
Temperature >
Set: Diese Einpunkt-NaRkalibrierung erfordert eine Testlésung mit bekanntem Wert.
Hier Nullen eingeben, um TEMPERATURE (Temperatur) und CONDUCTIVITY (Leitfahigkeit) auf
Conductivity > Werkskalibrierung riickzusetzen.

Loop Source:

Cond >

Den durch Schleife reprasentierten gemessenen Wert bzw. die berechnete FUNKTION auswéhlen:
Cond (Leitfahigkeit ) oder Temp.

Loop Range: uS
0.0000 - 100.000 >

Den minimalen (4 mA =) und maximalen (20 mA =) Bereich fiir Schleife 1 einstellen.
Sicherstellen, dal} die Werte mit den Quelleneinheiten Gbereinstimmen.

Output Source:

Cond >

Das durch Open-Kollektor-Ausgang Uberwachte EINGANGSSIGNAL (oder die FUNKTION) auswahlen:
Cond (Leitfahigkeit ) oder Temp.

Output Mode:

Low >

Den gewiinschten Betriebsmodus fur den jeweiligen Open-Kollektor-Ausgang auswéhlen: OFF (AUS),
LOW (UNTERSCHREITUNGS) HIGH (UBERSCHREITUNGS) oder PULSE (IMPULS).

Output Setpnt:

Der Open-Kollektor-Ausgang wird aktiviert, wenn der Temperatur diesen Wert erreicht. Sicherstellen, dafy
diese Einstellung bei einer Anderung der Druckeinheiten geéndert wird.

10.0000 us >
Output Hys: Der Open-Kollektor-Ausgang wird deaktiviert bei Sollwert +Hysterese (abhéngig von der Auswahl High
[Uberschreitung] oder Low [Unterschreitung]).
0.5000 us >

Output Rng: uS
10.0000 - 40.0000 >

Output PlsRate:
120 Pulses/Min >

WennOpen-Kollektor-Ausgang auf IMPULS-Modus eingestellt ist, den Anfangs- und Endpunkt des
Leitfahigkeitsbereichs und die maximale Impulsfrequenz einstellen. (Die maximale IMPULSFREQUENZ
betragt 400 Impulse pro Minute.)

Die hier gezeigten Einstellungen fiur den Bereich von Relais 1 und fiir die Impulsfrequenz zeigen
folgendes: ,Das Takten starten, wenn der Leitfahigkeitswert 10 pS betréagt, und die Impulsfrequenz bis zu
120 Impulse pro Minute erhéhen, wenn der Leitfahigkeitswert 40 uS erreicht."

Last CAL:
04-20-07 >

Diesen “Notizbereich” verwenden, um wichtige Daten festzuhalten (zum Beispiel jahrliche
Neubescheinigung und geplante Wartung).

+GF+ 8850-1 Leit-/Widerstandsfahigkeitstransmitter



Options Menii

Anzeige

g
(Werkseinstellungen abgebildet)

Beschreibung

Contrast:
3

Den LCD-Kontrast fur optimales Betrachten einstellen. Der Wert 1 représentiert einen
niedrigen Kontrast, 5 einen héheren. Im allgemeinen einen niedrigeren Kontrast
auswahlen, wenn sich die Anzeige in warmer Umgebung befindet.

Cond Decimal:

Die Dezimalstelle auf die beste Aufldsung fiir die Anwendung einstellen. Die Anzeige
paft die Skala automatisch an diese Einschrénkung an. *****  ***** ** *** gder * ****

Fkkk ok auswahlen.
Averaging OFF (AUS) liefert die schnellstmégliche Ansprechung auf Anderungen im Temperatur. Es
of £ ist die bevorzugte Einstellung in Systemen, in denen die Messung sehr stabil ist.

LOW- oder HIGH-Mittelwertbildung auswéhlen, wenn der Prozel3 regelmafig
Schwankungen (oder extrem starken Schwankungen).

Loop Adjust:
4.00 mA

Loop Adjust:
20.00 mA

Den minimalen und den maximalen Stromausgang anpassen. Der Anzeigewert
reprasentiert den genauen Stromausgang. Einstellgrenzwerte:

* 3,80 mA < 4,00 mA> 5,00 mA

* 19,00 mA < 20,00 mA > 21,00 mA

Diese Einstellung zur Anpassung des Systemausgangs an ein beliebiges externes Geréat
verwenden.

°C

Temp Display:

Die Temperaturskala auswahlen: °Celsius oder °Fahrenheit.

Temperature

Comp %: 2.00

Die prozentuale Leitfahigkeitsdnderung einstellen, die bei einer Temperaturdnderung von
1° C verursacht wird. Dieser Wert kann im Bereich von 0,00 bis 10,00 liegen.

Low

Output Active:

Aktiv-HIGH (Uberschreitung): Diese Einstellung wird verwendet, um ein Gerat (Pumpe,
Ventil) beim Sollwert einzuschalten (ON).

Aktiv-LOW (Unterschreitung): Diese Einstellung wird verwendet, um ein Gerat beim
Sollwert auszuschalten (OFF).

Test Loop:

Die AUF- und AB-Tasten driicken, um einen beliebigen Ausgangsstromwert im Bereich
von 3,6 mA bis 21,00 mA zum Testen der Ausgangsschleife manuell einzugeben.

Test Output:

Die AUF- und AB-Tasten driicken, um den Open-Kollektor-Ausgangszustand manuell zu
wechseln.

8850-1 Leit-/Widerstandsfahigkeitstransmitter
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Kalibrierverfahren

Der 8850 wird im Werk vor Auslieferung elektronisch kalibriert.

» Verfahren A priift die Genauigkeit und Linearitat des 8850 anhand der Simulation von Temperatur- und Leitfahigkeitswerten mit Prazisionsfestwiderst
anden (£0,1%).

» Verfahren B ist eine Nal3kalibrierung. Bei diesem Verfahren werden der Sensoreingang und NIST-Rickverfolgbarkeitstestiésungen verwendet. Bei
einer ordnungsgemafen Durchfiihrung bietet dieses Verfahren die genaueste Systemkalibrierung.

A) Genauigkeitspriifung mit Prazisionswiderstanden (elektronische Kalibrierung):
1. Temperatursimulation
Der Temperatureingang am 8850 ist ein PT-1000-Thermistor, wobei 1000 Ohm (€2) 0 °C und eine Anderung von 3,84 Q einer Anderung von 1°C
entsprechen. (1000 Q = 0°C, 1003,84 Q= 1,0°C, 1007,68 Q =2,0°C............. 1096 Q= 25°C)

» Einen Widerstand (1000 Q bis 1096 Q ) zwischen den Anschlissen , Temp* (Temperatur) und ,Iso. Gnd* (Isolierung Masse) anschlielen.

» Temperatur einstellen: Die Temperatur auf den genauen Wert basierend auf dem gemessenen Widerstand anpassen. (Siehe Bearbeitungsverfahren
und Menu Calibrate).

 Zur Prufung der Temperaturlinearitdt des 8850 einen zweiten Widerstandswert an die Anschliusse anschlielRen.

» Wenn der 8850 nicht den korrekten Wert anzeigt, ist eine Wartung erforderlich. (+ 0,5°C)

2. Leitfahigkeitssimulation
Der genaue Widerstand, der zur Simulation eines bestimmten Leitfahigkeitswerts erforderlich ist, kann berechnet werden; oder die genaue
Leitféahigkeit kann basierend auf einem Wiederstandswert berechnet werden.

Widerstand = Zellkonstante z.B. 0.1 Zelle =5.000 Q oder 5 KO
Leitfahigkeit (Siemens*) 0,000020 (Siemens*)

Leitfahigkeit = Sensorzelle z.B. 0.1 Zelle =0,000001 Siemens*
Simulationswiderstand (Q) 100.000 (Q) oder 1 uS/cm

(*1 uS = 1 X 10° Siemens bzw. 0,000001 Siemens)

* Den Leitfahigkeitswiderstand zwischen den Anschliissen ,Sgnl 1* (Signal 1) und ,Iso Gnd*

(Isolierung Masse) (bzw. ,Sgnl 2“ und ,Iso Gnd“) anschlief3en. = 0. Gnd
« Leitfahigkeit einstellen: Den Leitfahigkeitswert basierend auf dem Widerstandswert anpassen. |E O (BLACK)
(Siehe Bearbeitungsverfahren und Menu Calibrate). [l = Temp. IN —
« Zur Prufung der Linearitat des 8850 einen zweiten Leitfahigkeitswiderstand mit einem anderen Wert O (WHITE) Temperatur-
i = ) koeffizientwiderstand
anschlieRen. |H O Signal IN
» Wenn der 8850 nicht den korrekten Wert anzeigt (+ 2% des Melwerts), ist eine Wartung erforderlich. (RED) Simuaionswiderstand

B) NaRkalibrierung anhand von NIST-Riickverfolgbarkeitslosungen:
Bei der Verwendung von NIST-Ruckverfolgbarkeitsstandards die mit der Testlésung gelieferten Temperaturinformationen Gberpriifen. Eine
Kontaminierung der Testldsung verhindern. Der Sensor muf} die auf dem Testlésungsetikett angegebene Temperatur aufweisen.

» Den Sensor vom System entfernen. Den Sensor in einer kleinen Menge von Testldsung absplen.

» Den Sensor in die Testldsung einlegen.

« Ein Referenzthermometer in die gleiche Lésung einlegen.

» Ausreichend Zeit zur Stabilisierung der Temperatur gewahren.

» Temperatur einstellen: Den Temperaturwert basierend auf dem Referenzthermometer anpassen. (Siehe Bearbeitungsverfahren.)

« Leitféhigkeit einstellen: Den Leitféahigkeitswert basierend auf dem Testlésungswert anpassen. (Siehe Bearbeitungsverfahren.)

 Zur Prufung der Linearitat des 8850 den Sensor in eine zweite Testlésung mit einem anderen Wert einlegen.

» Wenn der 8850 nicht den korrekten Wert anzeigt (Temperatur + 0,5 °C, Leitfahigkeit + 2% des MeRwerts), ist eine Wartung erforderlich.
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2. Temperaturkoeffizient )
Die Messung der Leitféhigkeit ist von der Temperatur abhéngig. Die Temperaturabhéngigkeit wird als relative Anderung pro °C (auch als
Prozent/°C-Anderung von 25°C bzw. Steigung der Losung bekannt) ausgedrickt.

Steigungen kénnen sehr stark vom ProzeRlésungstyp abhéngig sein. Der werkseitig eingestellte Standardtemperaturausgleichsfaktor betragt
2.00%/°C. Prozellésungen erfordern u.U. Anpassungen fur maximale Genauigkeit. Der optimale Temperaturausgleichsfaktor fur einen ProzefR
wird wie folgt berechnet:

1. Den Temperaturausgleichs-Prozentfaktor des 8850 durch Eingabe von 0.00 deaktivieren.

2. Die Probenlésung bis fast auf die maximale ProzeRtemperatur erwdrmen. Den Sensor in die Probenldsung einlegen und einige Minuten
bis zur Stabilisierung warten. Das Men( VIEW aufrufen, und die angezeigten Temperatur- und Leitféhigkeitswerte nachfolgend eintragen:

Angezeigte Temperatur:  T1 °C

Angezeigte Leitfahigkeit: C1 pS

(Dieses Verfahren nicht fur Losungen von 0,055 uS bis 0,1 uS [10 MQ bis 18 MQ] verwenden. Fir diese Bereiche wird eine interne
Reinwasserkurve verwendet. Die werkseitige Standardeinstellung von 2.00%/°C sollte verwendet werden.)

3. Die Probenlésung bis fast auf die minimale ProzefRtemperatur abkihlen. Den Sensor in die Probenlésung einlegen und einige Minuten bis
zur Stabilisierung warten. Die angezeigten Temperatur- und Leitfahigkeitswerte nachfolgend eintragen:

Angezeigte Temperatur: T2 °C

Angezeigte Leitfahigkeit: C2 uS

(Eine Leitfahigkeitsédnderung von 10% von Schritt 2 auf Schritt 3 wird empfohlen.)

4. Die eingetragenen Messungen (Schritte 2 und 3) in die folgende Formel einsetzen:

Temperatur-
koeffizientensteigung = 100 x (C1 - C2)
(C2x(T1-25)) - (C1x (T2 -25))

Beispiel: Eine Probenlésung weist eine Leitfahigkeit von 205 pS bei
48° C auf. Nach dem Abklhlen der Losung wurde eine Leitfahigkeit von 150 pS bei 23°C gemessen. (C1 =205, T1 =48, C2 = 150, T2 = 23).

Der Temperaturkoeffizient wird wie folgt berechnet:

Temperatur-
koeffizient-
ensteigung = 100 x (205 - 150) = 5500 =1,42%/°C

(150 x (48 - 25)) - (205 x (23 -25)) 3860

3. PPM-Faktor
Diese Funktion ist nur verfigbar, wenn die PPM-Anzeigeeinheiten (PPM = Parts Per Million) ausgewahlt sind. Der programmierbare PPM-
Faktor ist von 0.01 bis 3.00 einstellbar (Werkvorgabe = 2.00). Der optimale PPM-Faktor fir eine ProzeRI6sung wird durch Berechnung der
Leitfahigkeit der Lésung (uS ) und des Prozentwertes von vollstandig aufgelosten Festkdrpern (PPM) ermittelt.

PPM-Faktor = Leitfahigkeit der L&sung (uS/cm)
Vollstandig aufgeldste Festkérper (PPM)

TDS

(Vollsténdig

aufgeldste

Festkdrper)

(PPM) = Leitfahigkeit der Lésung (uS/cm
PPM-Faktor

Beispiel:
. Leitfahigkeit der Lésung = 400 pS/cm

. Vollstdndig aufgeldste Festkdrper (TDS) = 200 PPM (mg/l)
. PPM-Faktor = 400 uS/cm =2.00
200 PPM
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Fehlerbehandlung

Anzeigezustand

Mdogliche Ursachen

Lésungsvorschldge

Anzeigebereichsuberschreitung. Dies kann
eine normale Bedingung sein, wenn der
Prozeld im Bereich der Grenzwerte des
Sensorbereichs funktioniert.

» Den Sensor auf korrekten Bereich prifen.

* Die Dezimalstelleneinstellung im Meni OPTIONS
(Optionen) prufen.

* Die Einstellungen im Meni CALIBRATE (Kalibrieren)
auf unvertragliche QUELLEN- und BEREICHS-Werte
prufen.

Value Must be less
than 3

Der PPM-Faktor muf3 ein Wert zwischen 0,00
und 3,00 sein.

Einen PPM-Wert kleiner als 3 einstellen.

Value must be greater than 0

Die anwendungsspezifische Zellkonstante darf
nicht 0 sein

Die Zellkonstante auf einen Wert gréer als 0 einstellen.

"Value must be
400 or less"

Die Impulsfrequenz darf 400 nicht Ubersteigen

Eine Impulsfrequenz kleiner als 400 einstellen.

Display erratic, shows "0" or
s intermittently

AUX-Versorgung nicht angeschlossen

Den 8850 entsprechend der Abbildung verdrahten
(Abschnitt 3.1).

"Too much Error
Check Sensor"

» Defekter oder verschmutzter/beschichteter
Sensor

» Verdrahtungsfehler

* Zu niedrige FlUssigkeitsleitfahigkeit

» Sensor reinigen oder ersetzen
» Verdrahtung prifen und korrigieren

» Sensor ersetzen

Technische Hinweise

Wenn eine Stromschleife bei 3,6 mA fixiert ist, ist das Problem auf den Temperaturschaltkreis zurtickzuftihren:
Dies tritt nur dann ein, wenn der 8850 einen Temperatursensorwiderstand kleiner als 250 Q oder groRer als 2800 Q mif3t.
« Die Sensorverdrahtung auf offene/kurzgeschlossene oder schlechte Verbindungen an den wei3en (TEMP IN) und schwarzen (ISO GND) Drahten

Uberprifen.

» Das PT1000 Temperaturgerat im Sensor ist defekt.

* Der Transmitter ist defekt.

Die AUX-Versorgung (Anschlisse 1 und 2) muf® IMMER angeschlossen sein, damit der 8850 betriebsfahig ist.
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Notes
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Bestellinformationen

Hersteller- Teilenr. Code Beschreibung

3-8850-1 159 000 228 Leit-/Widerstandsféhigkeitstransmitter — Feldmontage
3-8850-1P 159 000 229 Leit-/Widerstandsféhigkeitstransmitter — Schalttafel-Montage
Teile und Zubehor

Hersteller- Teilenr. Code Beschreibung

3-8050 159 000 184 Universalmontage-Kit

3-8050.395 159 000 186 Spritzwasserfeste Riickabdeckung

3-8050.396 159 000 617 RC-Filterkit (fur Relaiseinsatz)

3-8052 159 000 188 3/4-Zoll Kit fur integrierte Montage auf Sensor

3-8052-1 159 000 755 3/4-Zoll NPT-Montage-Anschlussdose

3-8050.392 159 000 640 Modell 200 Nachriist-Adapter

3-5000.598 198 840 225 Oberflachenmontagewinkel

3-5000.399 198 840 224 Adapterplatte 5 x 5 Zoll fur +GF+ SIGNET-Nachristung
3-9000.392 159 000 368 Flussigkeitsdichtes AnschluBstlick-Kit, 3 Satze, 1/2-Zoll NPT
3-9000.392-1 159 000 839 Flussigkeitsdichtes AnschluBstlick-Kit, 1 Satz, 1/2-Zoll NPT
3-9000.392-2 159 000 841 Flussigkeitsdichtes AnschluBstlick-Kit, 1 Satz, PG 13.5
7300-7524 159 000 687 7,5W-24V-Stromversorgung, 300 mA

7300-1524 159 000 688 15W-24V-Stromversorgung, 600mA

7300-3024 159 000 689 30W-24V-Stromversorgung, 1.3 A

7300-5024 159 000 690 50W-24V-Stromversorgung, 2.1 A

7300-1024 159 000 691 100W-24V-Stromversorgung, 4.2 A

Elektroden

Hersteller- Teilenr. Code Beschreibung

3-2839-1 159 000 921 Zelle 0,01, 4,6 m Kabel, NPT

3-2839-1D 159 000 923 Zelle 0,01, 4,6 m Kabel, ISO

3-2840-1 159 000 786 Zelle 0,1, 4,6 m Kabel, NPT

3-2840-1D 159 000 788 Zelle 0,1, 4,6 m Kabel, ISO

3-2841-1 159 000 790 Zelle 1,0, 4,6 m Kabel, NPT

3-2841-1D 159 000 792 Zelle 1,0, 4,6 m Kabel, ISO

3-2842-1 159 000 794 Zelle 10,0, 4,6 m Kabel, NPT

3-2842-1D 159 000 796 Zelle 10,0, 4,6 m Kabel, ISO

3-2819-1 198 844 010 Zelle 0,01, 4,6 m Kabel, NPT, SS

3-2820-1 198 844 000 Zelle 0,1, 4,6 m Kabel, NPT, SS

3-2821-1 198 844 001 Zelle 1,0, 4,6 m Kabel, NPT, SS

3-2822-1 198 844 002 Zelle 10,0, 4,6 m Kabel, NPT SS

3-2823-1 198 844 003 Zelle 20,0 4,6 m Kabel, NPT, SS

3-2819-S1 159 000 085 Zelle 0,01, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitarinstallationsfitting
3-2819-S1C 159 000 087 Zelle 0,01, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitarinstallationsfitting, Certified
3-2819-S2 159 000 086 Zelle 0,01, SS, 2 zoll, Sanitérinstallationsfitting

3-2819-S2C 159 000 088 Zelle 0,01, SS, 2 zoll, Sanitérinstallationsfitting, Certified
3-2819-T1 159 000 081 Zelle 0,01, Titanium, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting
3-2819-T1C 159 000 083 Zelle 0,01, Titanium, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting, Certified
3-2819-T2 159 000 082 Zelle 0,01, Titanium, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting
3-2819-T2C 159 000 084 Zelle 0,01, Titanium, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting, Certified
3-2820-S1 159 000 089 Zelle 0,1, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting
3-2820-S1C 159 000 091 Zelle 0,1, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting, Certified
3-2820-S2 159 000 090 Zelle 0,1, SS, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting

3-2820-S2C 159 000 092 Zelle 0,1, SS, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting, Certified
3-2820-T1 159 000 624 Zelle 0,1, Titanium, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitarinstallationsfitting
3-2820-T2 159 000 625 Zelle 0,1, Titanium, 2 zoll, Sanitérinstallationsfitting
3-2821-81 159 000 093 Zelle 1,0, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting
3-2821-S1C 159 000 095 Zelle 1,0, SS, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitérinstallationsfitting, Certified
3-2821-S2 159 000 094 Zelle 1,0, SS, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting

3-2821-S2C 159 000 096 Zelle 1,0, SS, 2 zoll, Sanitarinstallationsfitting, Certified
3-2821-T1 159 000 626 Zelle 1,0, Titanium, 1 bis 1 1/2 zoll, Sanitarinstallationsfitting
3-2821-T2 159 000 627 Zelle 1,0, Titanium, 2 zoll, Sanitérinstallationsfitting
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